STANDARD 11 - 14

Warunki techniczne do projektowania urzadzen i przylagczy wod-kan.

DOTYCZY:.
Armatury zaporowej i hydrantéw na sieciach wodociggowych.

TRESC:

Armatura zaporowa

1. Korpus i pokrywa wykonana z zeliwa sferoidalnego.

2. Klin zasuwy z nawulkanizowang powlokg syntetyczng z atestem PZH, wyposazong w tozyska
slizgowe.

3. Wrzeciono ze stali nierdzewnej z walcowanym i polerowanym gwintem, od $rednicy 250mm

tozyskowane.

Uszczelnienie gtdwne wrzeciona na bazie uszczelki manszetowej lub rownowazne.

Sruby tgczace pokrywe z korpusem wpuszczone i zabezpieczone masg zalewowa.

Nakretka klina wykonana z metalu kolorowego.

N o g &

Zabezpieczenie antykorozyjne zgodnie z zaleceniami znaku jakosci RAL.

Hydranty

1. Glowice wykonane z zeliwa sferoidalnego lub aluminium.

2. Zamkniecie kulowe.

3. Kolumna wykonana ze stali nierdzewnej, zeliwa sferoidalnego lub aluminium.

4. Wszystkie czesci zewnetrzne wykonane z materiatdw odpornych na korozje, wrzeciono wykonane
ze stali nierdzewnej z walcowanym i polerowanym gwintem.

5. Wrzeciono uszczelnione uszczelkami typu ,oring”.

6. Mozliwos¢ catkowitego odwodnienia kolumny w stanie zamknietym — ilo§¢ pozostatej wody = 0
7. Zabezpieczenie antykorozyjne zgodnie z zaleceniami znaku jakosci RAL.

8. Hydrant nadziemny, tamany.

9. Hydrant doposazony w otuline odwodnienia.

10. Kazdy hydrant musi posiada¢ sygnature ,Olsztyn”.

Obudowa do zasuw

1. Do zamykania/otwierania armatury zaporowej dopuszczalne sg tylko obudowy sztywne — docinane
na wymiar bezposrednio na budowie.

2. Kaptur gorny i sprzegto dolne ma by¢ wykonane z zeliwa sferoidalnego.

3. Kaptur goérny malowany powtokg na bazie zywicy epoksydowej, min 250um.

4. Kaptur przymocowany $rubg nierdzewng do wrzeciona.

5. Rura ostonowa, kotnierz, kielich oraz podktadka oporowa wykonana z PE.

6. Do kazdej obudowy dostawca dostarczy w komplecie potgczenie sprzegta z trzpieniem zasuwy za

pomocg zawleczki nierdzewnej.




7. Wrzeciono stanowi pret ocynkowany ogniowo o profilu kwadratowym.
8. Kotek sprezysty tgczacy obudowe z zasuwg nawiertki — ma by¢ wykonany ze stali nierdzewnej, w
komplecie z obudows.

9. Zabezpieczenie przed korozjg poprzez cynkowanie ogniowe.

Do potaczen kotnierzowych nalezy stosowac¢ jedynie uszczelki gumowo-stalowe typu ,,G-S-W”,
ktore moga by¢ stosowane przy montazu rurociggéw stalowych, PCV i PE. Uszczelki musza

posiada¢ atest PZH i zosta¢ odpowiednio dobrane do srednicy kotnierza.

Powyzsze wymogi poddawane bedg w warunkach technicznych do projektowania sieci
wodociggowych, wydawanych przez Dziat Technicznych.

PODSTAWA:
Akceptacja ww. wymogow przez Urzgd Miasta Olsztyna (pismo GKIS.2227.R.22/2002 z dnia
09.10.2017r.)
Decyzja Prezesa Zarzadu z dnia 03.12.2018r.
Decyzja Prezesa Zarzadu z dnia 31.10.2022r.




